Zalacznik nr 2 do wymagan ofertowych

WYMAGANIA TECHNICZNE

DO POSTEPOWANIA PROWADZONEGO W TRYBIE PRZETARGU

NIEOGRANICZONEGO NA:

Dostawe, zabudowe i uruchomienie 9 szt. fabrycznie nowych tokarek CNC

przewidzianych dla Wydziatu Suszec JZR Sp. z o0.0.
Zadanie A: Tokarka @340 x 1000 - 5 szt.
Zadanie B: Tokarka @560 x 1000 - 1 szt.
Zadanie C: Tokarka @560 x 2000 - 3 szt.

. PRZEDMIOT PRZETARGU:

Dostawa, zabudowa i uruchomienie 9 szt. fabrycznie nowych tokarek CNC przewidzianych
dla Wydziatu Suszec JZR Sp. z 0.0. Zadanie A: Tokarka @340 x 1000 - 5 szt.
Zadanie B: Tokarka @560 x 1000 - 1 szt. Zadanie C: Tokarka @560 x 2000 - 3 szt.

. WYMAGANIA TECHNICZNE

Zadanie A: Tokarka @340 x 1000 - 5 szt.

Parametry techniczne i wyposazenie

1. Sterowanie numeryczne CNC
SIEMENS SINUMERIC 828D LUB CNC

o System sterowania pracg obrabiarki: HEIDENHAIN TNC 620 LUB 640 /lub
nowsza wersja/

e Monitor TFT color nie mniejszy niz 10

e Dwukierunkowa transmisja danych poprzez: Ethernet, USB.

e Menu w jezyku polskim

2. Przestrzen robocza

e Srednica toczenia nad tozem nie mniej niz: 370 mm

e Srednica toczenia nad suportem poprzecznym nie mniej niz: 320 mm

e Dtugosc toczenia nie mniej niz: 950 mm

¢ Maksymalna waga przedmiotu obrabianego (podpartego ktem) nie mniej niz: 130 kg

3. Wrzeciennik

¢ Srednica przelotu przez wrzeciono nie mniej niz: 100 mm

Predkos¢ obrotowa wrzeciona

nie mniej niz:

3000 obr/min

Nominalna moc silnika wrzeciona (S1)

nie mniej niz:

20 kw

Nominalny moment obrotowy na wrzecionie w catym zakresie
obrotow

nie mniej niz:

220 Nm

Srednica hydraulicznego/pneumatycznego uchwytu
trojszczekowego

nie mniej niz:

300 mm

. Osie

Przesuw w osi X

nie mniej niz:

240 mm




e Przesuw w osi Z nie mniej niz: 950 mm

e Szybkie przesuwy w osiach X/Z nie mniej niz: 10 m/min

¢ Doktadnos¢ pozycjonowania w osi X/Z nie mniej niz: 0,01/0,02 mm

5. Glowica narzedziowa rewolwerowa

e Liczba pozycji gniazd narzedziowych nie mniej niz: 12 szt.

e Liczba pozycji gniazd z narzedziami napedzanymi nie mniej niz: 6szt.

e Mocowanie narzedzi VDI 40

o Przekr¢j trzonka noza nie mniej niz: 25 x 25 mm
e Trzonek narzedzia okragty nie mniej niz: 332 mm

e Stata moc silnika narzedzi napedzanych nie mniej niz: 4 kW

6. Konik

e Wysuw pinoli nie mniej niz: 100 mm

e Minimalna $rednica pinoli konika nie mniej niz: 385 mm

e Stozek MORSE’a otworu tulei nie mniej niz: MK5/MT5

7. Wyposazenie obrabiarki

e toze skosne

o Zestaw szczek miekkich do 3 szczekowego uchwytu hydraulicznego/pneumatycznego — 2 kpl.

o Zestaw szczek twardych do 3 szczekowego uchwytu hydraulicznego/pneumatycznego — 1 kpl.

¢ System wodnego dop. chtodziwa przez tarcze gtowicy narzedziowe;j

e Transporter wioréw

e Pojemnik na wiory min 400l

e Zamknieta przestrzen obrébcza z instalacjg oswietleniowg

e Instrukcja uzytkowania i programowania w jezyku polskim

e Deklaracja zgodnosci WE

¢ Elementy do ustawienia obrabiarki na hali

e Podtrzymka hydrauliczna pétautomatyczna o zakresie mocowania 50 do 200 mm

e Automatyczny czujnik pomiarowy narzedzia (odchylany recznie)

e Sygnalizator Swietlny stanu pracy maszyny

e System odsysania wraz z filtracjg opardw i separacjg skroplin z wnetrza maszyny

Zadanie B: Tokarka @560 x 1000 - 1 szt.

1. Sterowanie numeryczne CNC

SIEMENS SINUMERIC 828D LUB CNC

e System sterowania pracg obrabiarki: HEIDENHAIN TNC 620 LUB 640 /lub
nowsza wersja/
e Monitor TFT color nie mniejszy niz 15"

o Dodatkowe kotko reczne ,handwheel” do sterowania pracag obrabiarki lub przesuwny pulpit
sterowniczy na catej dlugosci osi ,Z"

o Dwukierunkowa transmisja danych poprzez: Ethernet, USB.

e Menu w jezyku polskim




. Przestrzen robocza

Srednica toczenia nad fozem nie mniej niz: 700 mm
Srednica toczenia nad suportem poprzecznym nie mniej niz: 550 mm
Dtugos¢ toczenia nie mniej niz: 1000 mm

Maksymalna waga przedmiotu obrabianego (podpartego ktem) nie mniej niz: 550 kg

. Wrzeciennik

Srednica przelotu przez wrzeciono nie mniej niz: 115 mm
Predkos¢ obrotowa wrzeciona nie mniej niz: 2000 obr/min
Nominalna moc silnika wrzeciona nie mniej niz: 30 kW
Nomlpalny moment obrotowy na wrzecionie w catym zakresie nie mniej niz: 2000 Nm
obrotow
Srgdnlca hydraulicznego/pneumatycznego uchwytu nie mniej niz: 380 mm
trojszczekowego

. Osie
Przesuw w osi X nie mniej niz: 300 mm
Przesuw w osi Z nie mniej niz: 1000 mm
Szybkie przesuwy w osiach X/Z nie mniej niz: 10 m/min
Dokftadnos¢ pozycjonowania w osi X/Z nie mniej niz: 0,01/0,02 mm

. Glowica narzedziowa rewolwerowa

Liczba pozycji gniazd narzedziowych nie mniej niz: 12 szt.

Liczba pozycji gniazd z narzedziami napedzanymi nie mniej niz: 6szt.

Mocowanie narzedzi VDI 50

Przekréj trzonka noza nie mniej niz: 32 x 32 mm
Trzonek narzedzia okragty nie mniej niz: 60 mm
Stata moc silnika narzedzi napedzanych nie mniej niz: 5 kW

. Konik
Wysuw pinoli nie mniej niz: 100 mm
Minimalna srednica pinoli konika nie mniej niz: 3150 mm
Stozek MORSE’a otworu tulei nie mniej niz: MK5/MT5

. Wyposazenie obrabiarki

toze skosne

Zestaw szczek miekkich do 3 szczekowego uchwytu hydraulicznego/pneumatycznego — 2 kpl.

Zestaw szczek twardych do 3 szczekowego uchwytu hydraulicznego/pneumatycznego — 1 kpl.

System wodnego dop. chfodziwa przez tarcze gtowicy narzedziowej

Transporter wiérow

Pojemnik na wiory min 400l

Zamknieta przestrzen obrobcza z instalacjg oswietleniowg

Instrukcja uzytkowania i programowania w jezyku polskim

Deklaracja zgodnosci WE

Elementy do ustawienia obrabiarki na hali

Podtrzymka stata o zakresie mocowania 120 do 450 mm




Automatyczny czujnik pomiarowy narzedzia (odchylany recznie)

Automatyczne zamykanie i otwieranie drzwi

Sygnalizator swietlny stanu pracy maszyny

System odsysania wraz z filtracjg opardéw i separacjg skroplin z wnetrza maszyny

Zadanie C: Tokarka @560 x 2000 - 3 szt.

Sterowanie numeryczne CNC

System sterowania pracg obrabiarki:

SIEMENS SINUMERIC 828D LUB CNC
HEIDENHAIN TNC 620 LUB 640 /lub
nowsza wersja/

Monitor TFT color

nie mniejszy

niz 15

Dodatkowe kotko reczne ,handwheel” do sterowania praca obrabiarki lub przesuwny pulpit

sterowniczy na catej dlugosci osi ,Z”

Dwukierunkowa transmisja danych poprzez: Ethernet, USB.

Menu w jezyku polskim

. Przestrzen robocza

Srednica toczenia nad fozem nie mniej niz: 700 mm
Srednica toczenia nad suportem poprzecznym nie mniej niz: 550 mm
Dtugosc toczenia nie mniej niz: 2000 mm
Maksymalna waga przedmiotu obrabianego (podpartego kiem) nie mniej niz: 950 kg
. Wrzeciennik
Srednica przelotu przez wrzeciono nie mniej niz: 115 mm
Predko$¢ obrotowa wrzeciona nie mniej niz: 2000 obr/min
Nominalna moc silnika wrzeciona nie mniej niz: 30 kW
(l)\lt())rrgtigv?llny moment obrotowy na wrzecionie w catym zakresie nie mniej niz: 2000 Nm
?rr;g;(i:czzsg\?vfgu;icznego/pneumatycznego uchwytu nie mniej niz: 380 mm
. Osie
Przesuw w osi X nie mniej niz: 300 mm
Przesuw w osi Z nie mniej niz: 2000 mm
Szybkie przesuwy w osiach X/Z nie mniej niz: 10 m/min
Doktadnos$¢ pozycjonowania w osi X/Z nie mniej niz: 0,01/0,02 mm
. Glowica narzedziowa rewolwerowa
Liczba pozycji gniazd narzedziowych nie mniej niz: 12 szt.
Liczba pozycji gniazd z narzedziami napedzanymi nie mniej niz: 6szt.
Mocowanie narzedzi VDI 50
Przekroj trzonka noza nie mniej niz: 32 x 32 mm
Trzonek narzedzia okragty nie mniej niz: 60 mm
Stata moc silnika narzedzi napedzanych nie mniej niz: 5 kW




. Konik

Wysuw pinoli nie mniej niz: 100 mm
Minimalna $rednica pinoli konika nie mniej niz: 150 mm
Stozek MORSE’a otworu tulei nie mniej niz: MK5/MT5

. Wyposazenie obrabiarki

toze skosne

Zestaw szczek miekkich do 3 szczekowego uchwytu hydraulicznego/pneumatycznego — 2 kpl.

Zestaw szczek twardych do 3 szczekowego uchwytu hydraulicznego/pneumatycznego — 1 kpl.

System wodnego dop. chfodziwa przez tarcze gtowicy narzedziowej

Transporter wiéréw

Pojemnik na wiéry min 400I

Zamknieta przestrzen obrébcza z instalacjg oswietleniowg

Instrukcja uzytkowania i programowania w jezyku polskim

Deklaracja zgodnosci WE

Elementy do ustawienia obrabiarki na hali

Podtrzymka stata o zakresie mocowania 120 do 450 mm

Automatyczny czujnik pomiarowy narzedzia (odchylany recznie)

Automatyczne zamykanie i otwieranie drzwi

Sygnalizator swietlny stanu pracy maszyny

System odsysania wraz z filtracjg opardéw i separacjg skroplin z wnetrza maszyny

W ofercie nalezy poda¢ dodatkowo:

o Wymiary gabarytowe obrabiarki z zabudowanym transporterem widrow.
e Mase obrabiarki.

e Catkowitg moc zainstalowana.

e Poziom hatasu na miejscu pracy

[ll. Warunki dostawy, uruchomienia obrabiarki i szkolenia obstugi

1. Oferent dostarczy oferte w zakresie technicznym zgodnym z pkt. Il niniejszych
wymagan.

2. Dostawca obrabiarki dostarczy obrabiarke do zaktadu Zamawiajgcego wraz
z wymaganym wyposazeniem na swoj koszt na warunkach DAP wg Incoterms 2010.

3. Instalacja i uruchomienie obrabiarki na terenie zaktadu Zamawiajgcego na koszt
Dostawcy.

4. Dostawca przeprowadzi na swdj koszt min. 40 godzinne (5 x 8 godzin) szkolenie
pracownikbw Zamawiajgcego (operatorow w zakresie programowania i obstugi
obrabiarki oraz systemu sterowania).

5. Po przeprowadzonym szkoleniu, Dostawca przekaze stosowne $wiadectwa
uczestnikom szkolenia potwierdzajgce nabycie wymaganych umiejetnosci w ww.
zakresie szkolenia.

6. Dostawca pokrywa koszty przejazdu, zakwaterowania i wyzywienia swoich
pracownikéw w trakcie uruchomienia obrabiarki i szkolenia obstugi.




IV. Warunki gwarancji i serwisowania:

1.

Oferent udzieli gwarancji na dostarczong obrabiarke i poszczegdlne jej podzespoty
w okresie nie krétszym niz 24 m-ce od daty odbioru urzagdzenia u Zamawiajacego.

Czas reakcji serwisu - do 24 godzin od daty zgtoszenia usterki (tel./mail) (w dni
robocze).

Czas usuniecia usterki - do 48 godzin od daty przyjazdu serwisu (w dni robocze).

Dostawca zapewni dostawy czesci zamiennych do zakupionego urzgdzenia przez
okres co najmniej 10 lat od daty odbioru u Zamawiajgcego.

Warunki serwisowania zawarte w ust. 2 i 3 moga by¢ przedmiotem dalszych negocjaciji
w trakcie prowadzonej procedury przetargowej.

V. Termin realizacji:

Wymagany termin dostawy i uruchomienia obrabiarki na terenie Zamawiajgcego:

do m-ca sierpnia 2020 r. z mozliwoscig wydtuzenia terminu dostawy przez Zamawiajgcego
do m-ca grudnia 2020 r.

VI. Miejsce dostawy:
Wydziat WS, 43-267 Suszec, ul. Piaskowa 35.

Akceptacja stuzb technicznych JZR Sp. z o.0.

ZATWIERDZAM




