System epoksydowo poliuretanowy (EP/EP/PU)
System |
Przeznaczenie: Stalegiowa niskostopowarodowisko korozyjnéC5-I okres trwatosci H >15 lat
Przygotowanie podi@ Sa 2 ¥2 wg PN-EN 1SO 8501-1
System naprawczy : St2 wg PN-EN ISO 8501-1

Nazwa produktu Zastosowanie Ip‘('jcvsg ?( ’\[fgir oijzgt:%i:sif)e\l:/% [r\:qujl]

UniCure Platinium SK9007 Gruntujaca 1 80 80 10,0

UniCure Platinium Mi edzywarstwowa 1 100 80 8,0

PolyCoat Shield Nawierzchniowa 1 80 66 8.4
Razem: 3 260

1. Przygotowanie powierzchni stalowej do malowania:

Stal czarna:
Powierzchng nalery wsiepnie przygotowé zgodnie z norm1S012944, cg¢ 4, § 6.2.3. Wywajac odpowiedniego
srodka czyszcgego (np. ENVICLEAN PR — szczegdly zastosowania avcie charakterystyki produktu)
i wysokocknieniowego pistoletu natg usurgé smar, olej oraz inne zanieczyszczenia. Oczyszecmatod
strumieniowoscierrg do poziomu Sa 2%, zgodnie z nari®O 8501-1. Po oczyszczeniu pyt z catej powierechn
usury¢ za pomog sprzonego powietrza. W ggu 6 godzin natpy¢ pierwsz powloke. Jeli ostatnia powioka
naktadana jest na placu budowy, gleastosowadodatkowesrodki ostr@naosci.

Stal ocynkowana ogniowo:
Powierzchng nalery wstpnie przygotowa zgodnie z norm1S012944, cgs¢ 4, 86.2.3.4.1 (piaskowanie piaskiem
obojtnym). Patrz take norma NEN5254 dla systemow DuplexzyWajac odpowiedniegarodka czyszcegego
(np. ENVICLEAN PR - szczegdbty zastosowania w kadtiarakterystyki produktu) naie usumé smar, olej oraz
inne zanieczyszczenia. Gapowierzchng cynkowan lekko piaskowa obogtnym srodkiem do piaskowania
(wielkos¢ ziarna: 0,3 — 0,5 mm, &iienie piaskowania: 2,0 — 2,5 baednica dyszy: minimum 6 mm).
Po piaskowaniu powierzchnia musicbjednorodna i ptaska. W zaleosci od grubdci powierzchni cynkowej
mozna usug¢ maks. 5 — 1Qum cynku, zgodnie z nomMNEN5254. Po oczyszczeniu pyt z catej powierzchni
usuryé za pomog Sprkzonego powietrza. Pierwspowtoke natazy¢ w ciagu 2 godzin.

2. Aplikacja farby Unicure Platinum ( kod produktu 16839 ):
Zgodnie z kag techniczi produktu 16839 UniCure Platinum

3. Aplikacja farby nawierzchniowej PolyCoat Shield ( kod produktu 17449 ):
Zgodnie z kag techniczi 17449 PolyCoat Shield

4. Uzupeinienie niedomalowa i uszkodze
Uzupetnienie niepokrytych egci konstrukcji lub ubytkéw na placu budowyzyajac odpowiedniegagrodka
czyszcacego (np. ENVICLEAN PR — szczegOly zastosowaniaancie charakterystyki produktu) najeusuré
smar, olej oraz inne zanieczyszczenia,z¢akdz, powstay4 w wyniku uszkodz& mechanicznych podczas
transportu, montal, spawania, zycia szczotek stalowych, tarcz piasjayjch lub szorstkiego papiegaiernego do
poziomu St3, zgodnie z nogmlSO 8501-1. Za pomac piaskowania lub skrobania wyréwhazyszczon
powierzchng do powierzchni pomalowanych elementow. Powstaly paskowaniu pyt naly usuré z
czyszczonej powierzchni sgionym powietrzem. Nagpnie naley pokry¢ element petnym systemem malarskim,
jak opisano w ogci dotyczcej farb. Niewielkie ubytki naly uzupetni@ tylko produktami z linii powtok
nawierzchniowych, jak opisano wegei dotyczcej farb.
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5. Kontrola jakosci powtok i farb:
Protokét z inspekcji wyrobow ciektych powinien dgpisany i przechowywany. Dogodne wzorce znajdig
w normie PN-EN ISO 12944-8. Przygotowanie padiagrubdci poszczegoélnych warstw powinny dgdbierane
przez certyfikowanego inspektora kontroli jé&io Gruba¢ powtoki powinna by kontrolowana metagopisan w
normie PN-EN 19840 zgodnie z reg@0/20 (grubé specyfikowana ma by w przedziale 0,8 a 1,0 grumd
specyfikowanej w wypadku 20% pomiaréw, seednia grub& wigksza roéwna specyfikowanej). Grulo
specyfikowana nie powinna byprzekraczana wcej niz 2 razy.

6. Postpowanie z utwardzonymi powtokami:
Po petnym utwardzeniu¢isystemu lub poszczegélnych powtok z§k jest to wymagane) nalg sprawdzé czy
system ma wkiwa gruba¢, oraz czy przyczepié systemu do podi@ i miedzy warstwowo jest ha wdaiwym
poziomie (min. 5 MPa okéonym metod opisaa w PN-EN 1SO 4624:2004). Sprawdzenia dokomanimum po
7 dniach. Préb przyczepém maozna dokona (jest to zalecane) na probkashkiadkach, ktére s malowane w ten
sam sposoéb, co konstrukcja.
Transportowéa lub manipulowéa pomalowanymi elementami rmga dokonywa jedynie, gdy powitoki $
utwardzone, minimalne czasy podang v8 kartach technicznych. @iowanie elementéw nie powodowa
odciskanie g, na powlokach i nalgy to uwzgkdni¢ przy transporcie i mona.

7. Metody aplikaciji:
Farby powinno si aplikowa metod, hydrodynamiczg, natryskiem bezpowietrznym lub airmix, a dla métyc
powierzchni pdzlem. Stosuyj rézne metody aplikacji nahy liczy¢ sig, ze naturalnymi stratami technologicznymi,
ktére obntaja wydajnaé¢ teoretyczn (WT). Ksztalt konstrukcji: masywny lub kratownicgwowniez wptywa na
wydajna¢. Zaleca si dobieranie kolorystyki poszczegélnych powtok sysietak, aby mdiwa byta tatwa
jakosciowa kontrola przemalowania. Warunki utwardzaria idnych temperatur #i20 °C g podane w kartach
technicznych poszczegdlnych farb.

8. Przeznaczenie:
Systemy malarskie opisane na ¢pé¢ gwarantyj petrg ochrore przed korozj nawet w najgizszych
srodowiskach korozyjnych.gScatkowicie odporne na oddziatywanie agresywnychlitne oraz zachlapanie wed
Cechuje je rownie wysoka odporn@& temperaturowa dochogiz dla niektorych kompozycji nawet do 200 °C
(patrz karty poszczegoélnych produktow).

9. Warunki BHP:
Nalezy unikat koncentracji lotnych rozpuszczalnikow. Nateuzywaé srodkdw ochrony osobistej przewidzianej
do pracy z wyrobami farbiarskimi. Caty spranalarski powinien by sprawny, powinien zapewrdianazliwo$é
aplikacji powyzszych wyrobow malarskich bez koniec%aidch rozciéczania.

10. Pakowanie:
Puszki 20 litrow. Rozcigczalnik w kanistrach 25 litrow. Produkty powinnychyrzechowywane w pomieszczenia,
gdzie temperaturygsw zakresie 5-35 °C. Produkty przeterminowane epnzzone, ktdrych nie da srozmiesza
powinny by zutylizowane.

Szczegotowe informacje znaj@aistwo w Kartach Technicznych lub u doradcéw firmyiBa

DYSTRYBUTOR NA TERENIE POLSKI: Doradztwo techniczne:
Baril Coatings Polska Sp. z 0.0.

44-100 Gliwice ul .Towarowa 11 k.malecki@baril.pl
+48 32 271 01 83 +48 507 106 115
e-mail : baril@baril.pl

Baril BV Phone +31 (0) 73 6419 890
Baril USA Phone +1 260 665 8431 vt [Soswen] e

Baril Poland telefon: +48 (0) 32 271 01 83 Q Q [ 4 r . Fortis 2
Baril China Phone +86 (0) 10 64413363 M = M =| ‘cogtings DCC el -

Durable Compliant Coatings

Sustainable solutfions in coatings ... latwa aplikacja, frwalosé i niezawodnosé powlok

strona2/2



