DO PRZETARGU NIEOGRANICZONEGO NR 15/TGS/2019 NA DOSTAWE, ZABUDOWE | URUCHOMIENIE PRZECINARKI TERMICZNEJ CNC DLA WYDZ

Formularz ofertowy

Zatacznik nr 1a do wymaga n ofertowych
DO PRZETARGU NIEOGRANICZONEGO NR 15/TGS/2019

IALU BORYNIA JZR SP. Z 0.0.

1. Wstepna charakterystyka przecinarki CNC (acetylenowd

Oczekiwane parametry techniczne i

Parametry techniczne i wyposaenie oferowanej

Potwierdzenie spetnienia

L.p. - L By N . wymagai
tlenowej): wyposaenie przecinarki (wypetnia Oferent) (wypelnia Zamawiajacy)
I Parametry techniczne i wyposazenie
1. |Przecinarka termiczna CNC nazwa, typ, producent
1.1 |Typ maszyny portalowej: jednoportalowa
1.2 |Rodzaj gazu palnego : acetylen
1.3 |llo$¢ palnikéw gazowych : 2 szt.
1.4 |Zapalarka automatyczna palnika gazowego : 2 szt.
1.5 |Regulacja wysokosci palnika gazowego: pojemnosciowa
1.6 |Sposdb napedu wzdtuznego X: dwustronny
17 Pred‘koéé przejazdowa (predkos¢ pozycjonowania) nie mniej niz: 15 m/min
W 0si X:
1.8 |Doktadnos¢ pozycjonowania wg PN-EN 28206
1.9 [Temperatura otoczenia dla pracy maszyny min: 7°C, max 40°C
110 - jezdnia szynach S49 zabudowana na
’ podtorzu (po stronie dostawcy)
Rodzaj torowiska : - mozliwos¢ regulacji torowiska,
- rozstaw regulacji min. co 1 metr
1.11 |Obszar roboczy ciecia [szer. x dt.]: 4000 mm x 13000 mm
1.12 |Rodzaj cietego materiatu stal weglowa
1.13 |Zakres grubosci ciecia (dla stali weglowej): nie mniej niz: 5 mm + 200 mm
1.14 |Zakres grubosci przebijania : nie mniej niz: 150 mm
- Zabudowa godrna nad przejsciem
taricuch energetyczny dla przewodéw zasilajacych
1.15 | neue getyczny dla przewodow zasfiajacy operatora mocowany do $ciany lub do
stupdw wsporczych.
Nalezy przedstawic¢ wytyczne
116 Wymagania dotyczace posadzki betonowej pod posadowienia przecinarki na istniejgcej
’ urzadzenie : posadzce lub okresli¢ dodatkowe
wytyczne fundamentu.
2. |System sterowania nazwa, typ, producent
CNC - oparty na standardzie ESSI, G-
CODE wg DIN 66025 . W ofercie nalezy
podac¢ petng specyfikacje systemu
2.1 |System sterowania pracg przecinarki: sterowania wraz z wizualizacjg
oprogramowania wraz z podaniem
typu zastosowanego sterownika
przemystowego.
2.2 |Zabudowa pulpitu sterowania przecinarki: strona lewa (do uzgodnienia)
2.3 [Monitor TFT color nie mniejszy niz 17"
2.4 [Transmisja danych : Ethernet, USB
Uktad pozwalajgcy na wytaczenie prze
2.5 |Adresowanie palnikéw tlenowych : pozwalajacy na wy sz Ie przez
operatora dowolnego palnika
2.6 |Zabezpieczenie antykolizyjne : dla osi Z dla kazdego palnika
2.7 |Jezyk systemu sterowania i wizualizacji : Menu w jezyku polskim
3. [Stot roboczy sekcyjny do odciggu dymow nazwa, typ, producent
. . . ., Sterowanie po dwdch stronach stotu z
Kanaty odciggowe niezalezne po dwdch stronach e R R
3.1 stolu mozliwoscig wytaczenia dowolnej
strony sekcji
3.2 |Obszar roboczy stotu: nie mniej niz: 4000 mm x 7000 mm
3.3 |No$nos¢ stotu : nie mniej niz: 1570 kg/m’
700 +720 - dost d
3.4 |Wysokos$¢ stotu : B mm ,OS osowana do
wysokosci istniejgcego stotu
35 Kontenery na zgorzeline z uchwytami do w cenie
transportu
3.6 [Wyjmowane ramy na zebra rusztu w cenie
3.7 [Siatka do wytapywania drobnych elementéw w cenie
3.8 [Wymiary gabarytowe przecinarki okresla dostawca
3.9 [Masa przecinarki (bez stotu) okresla dostawca
3.10 |Masa stotu odciggowego okresla dostawca




311

Catkowitg moc zainstalowang i wytyczne przytacza
energetycznego oraz gazow technicznych

okresla dostawca

4. [Instalacja przecinarki
D taz istniejgcej inarki YUN3000
4.1 emo-n a? stniejace) przecinarkl wraz z w zakresie po stronie dostawcy
torowiskiem
Demontaz istniejacego stotu filtrowentylacyjnego i
4.2 . 13 g yiacyineg w zakresie po stronie dostawcy
montaz w nowym miejscu
Montaz nowej przecinarki w miejscu . .
43 akresie po stronie dostawc
zdemontowanej przecinarki YUN3000 W zakresie p n wey
Podtaczenie nowej przecinarki do istniejacej sieci
4.4 aczeni ,‘W J,p zect r : Istniejace) sieci w zakresie po stronie dostawcy
energetycznej i gazéw technicznych
Montaz nowego stotu sekcyjnego i podtaczenie go
4.5 .n Z w”g u . cvineg |p' al'z nie & w zakresie po stronie dostawcy
do istniejgcej instalacji filtrowentylacyjnej
i . ., |wg PN-EN 1SO 13850, zabudowa
Zabudowa przestrzeni roboczej wg przepiséw X
4.6 . . barierek ochronnych, ostony
bezpieczenstwa X
sterowania, ostona UV operatora
5. |[Wyposazenie przecinarki
Instrukcja obstugi i programowania obrabiarki
5.1 |, uxd K ugl ! prog wan farw w zakresie po stronie dostawcy
jezyku polskim
5.2 Deklaracja zgodnosci WE w zakresie po stronie dostawcy
53 Wykaz czesci szybkozuzywajacych do ciecia|Dostawca przedstawi cennik czesci do
"~ |gazowego. ciecia gazowego
6. [Warunki dostawy, gwarancji i serwisowania:
Gwarancja na dostarczong przecinarke i
61 GwaTrancja na d‘ostarczoneA l{rzadzenie od daty min. 24 m-ce poszczegéln-ejej podzesp?fy— ............. m-ce
odbioru urzadzenia u Zamawiajacego. od daty odbioru urzadzenia u
Zamawiajacego.
Czas reakcji serwisu do ......... godzin od daty
6.2 Cze‘15 reakcji serwisu od daty zgtoszenia usterki (w do 24 godzin zgtoszenia usterki (fax, e-mail) (w dni
dni robocze): robocze).
Czas usuniecia usterki do ..... godzin od daty
6.3 Czas lfsunie;cia usterki od daty zgtoszenia usterki do 48 godzin przyjazdu serwisu (w dni robocze).
(w dni robocze).
Dostawca  przedstawi  koszty ~ wymaganych
6.4 przegladéw okresowych urzadzenia w okresie
’ gwarancyjnym  oraz  warunki napraw nie
podlegajacych gwarancji:
- wartos$¢ stawki roboczogodziny pracy serwisu
- koszt dojazdu
- inne skfadniki kosztowe
. . . Dostawca zapewni dostawy czesci
Dostawca zapewni dostawy czesci zamiennych do . . .
X X o zamiennych do zakupionego urzadzenia
6.5 [zakupionego urzadzenia przez okres co najmniej 10| L
; o przez okres co najmnie;j ......... lat od daty
lat od daty odbioru u Zamawiajgcego. R -
odbioru u Zamawiajacego.
Siedziba stuzb serwisowych:
6.6 [Lokalizacja siedziby stuzb serwisowych.
Termin dostawy, zabudowy i uruchomienia Termin dostawy, zabudowy i uruchomienia
6.7 |przecinarki w zaktadzie Zamawiajacego: grudzier 2019 1. przecinarki w zaktadzie Zamawiajacego:
referowany przelew 30 dni od dat
7. |Warunki ptatnosci P . v P y
otrzymania faktury
Warunkiem odbioru urzgdzenia jest
8. [Szkolenie pracownikéw obstugi przeszkolenie 5 oséb Zamawiajgcego

przez Dostawce




