Zatgcznik nr 2 do wymagan ofertowych

WYMAGANIA TECHNICZNE

DO POSTEPOWANIA PROWADZONEGO W TRYBIE PRZETARGU
NIEOGRANICZONEGO NA:

Wykonanie projektu techniczno — technologicznego, dostawe, zabudowe
I uruchomienie wewnatrz hali produkcyjnej zamknietej zautomatyzowanej
malarni sitownikow hydraulicznych w metodzie zaprojektuj i wybuduj.

(Nr przetargu: 143/TPP/2020)
I. Przedmiot przetargu

Wykonanie projektu techniczno — technologicznego, dostawa, zabudowa i uruchomienie wewnatrz
hali produkcyjnej zamknietej zautomatyzowanej malarni sitownikéw hydraulicznych w metodzie
zaprojektuj i wybuduj.

II. Czesc techniczna

1. Dane techniczne do opracowania projektu techniczno — technologicznego (zwanego
dalej PTT)

1.1. Przedmiot programu produkcji

Przedmiotem programu produkcji malarni sg sitowniki hydrauliczne o wielkosci:
- min. $rednica zewnetrzna ¢=76 mm i dtugos¢ L=354 mm;

- max $rednica zewnetrzna ¢=508 mm i dtugos¢ L=2500 mm;

Maksymalny ciezar malowanego sitownika hydraulicznego — 2500 kg.

Srednia iloé¢ malowanych sitownikéw hydraulicznych: od 2000 szt. do 3000 szt./ miesiac.
1.2. Tryb pracy malarni:

- praca trojzmianowa,

- ilo$¢ godzin pracy na zmiane — 7 h,

- ilo$¢ dni roboczych — 21/ m-c.

1.3. Powierzchnia malarni:

Powierzchnia wewnatrz hali produkcyjnej przeznaczona na zabudowe malarni wynosi 12 x 12m
(144m?).

1.4. Zasilanie malarni w czynniki energetyczne:
- energia elektryczna 3 x 400 V + N + PE; 50 Hz;
- sprezone powietrze p = ~0,7 MPa (oczyszczone, odwodnione i odolejone);

- olej opatowy jako zrédto zasilania nagrzewnic suszarni (zbiornik na olej opatowy jako
wyposazenie dostarczone wraz z malarnig).

1.5. Zalozenia technologiczne:

- malowanie jednowarstwowe natryskowe hydrodynamiczne (ew. z elektrostatyka),



- zatozona grubo$¢ warstwy na sucho 80-100 pm,

- powtoka lakiernicza na bazie farb rozpuszczalnikowych: gruntoemalia Penetrol produkcji Ztoty
Stok, emalia Alkidowa lub wodorozcieczalnych.

2. Projekt techniczno — technologiczny malarni winien zawierac:

2.1. Opracowanie kompletnej dokumentacji procesu technologicznego realizacji programu
produkcji prac malarskich sitownikdw hydraulicznych zawierajgcego:

- zatadunek i transport mechaniczny malowanych sitownikéw w obrebie urzadzen malarni;
- uktad wentylacji powietrza nadmuchiwanego i podgrzewanego;

- malowanie natryskowe w kabinie z wykorzystaniem manipulatora lub robota przy obracajacej sie
zawieszce wg osi pionowej (zawieszka stoi - obrét wymuszony mechanicznie);

- podsuszanie natozonej warstwy w tunelu podsuszania w temp. otoczenia;

- suszenie podsuszonej warstwy w suszarce konwekcyjnej w temp. powietrza ok. 50°C;
- ochfadzanie naturalne i sezonowanie powtoki malarskiej w temp. otoczenia;

- roztadunek malowanych detali z urzadzenia transportowego.

2.2. Opracowanie kompletnej dokumentacji technicznej urzadzehn ochrony odcigganego powietrza
zawierajqcej:

a) Ukfad wentylacji powietrza zanieczyszczonego i oczyszczonego.

b)  Specyfikacje i parametry techniczne zastosowanych filtrow.

c¢) Uktad rekuperacji powietrza o sprawnosci znamionowej nie mniejszej niz 70% wyposazony
dodatkowo w automatyczny ukfad typu ,by-pass”.

d) Przytaczy do badania stezen zanieczyszczonego powietrza.

e) Zastosowanych urzadzen do termicznego oczyszczania powietrza — redukcji LZO (jako
rozwigzanie opcjonalne).

2.3. Opracowanie kompletnej dokumentacji technicznej instalacji elektrycznej zasilania i sterowania
w obrebie urzadzen malarni, a takze innych instalacji wykorzystywanych w procesie
technologicznym prowadzonych prac malarskich.

2.4. Opracowanie wymagan w zakresie dostawy mediéw i zapotrzebowania energii do zasilania
urzadzen malarni.

2.5. Opracowanie wymagan budowlanych i instalacyjnych niezbednych do uwzglednienia
w projekcie budowlano-wykonawczym hali produkcyjnej, w ktérej ma byc¢ zlokalizowana
przedmiotowa malarnia.

3. Oferta winna obejmowac opracowanie PTT, dostawe, zabudowe i uruchomienie
malarni cieklej sitownikow hydraulicznych w zakresie opracowania:

- technologii prowadzenia prac malarskich;

- wykazow materiatdw technologicznych i pomocniczych;

- wykazow i opisu urzadzen wchodzacych w sktad wyposazenia malarni;

- 0godinych przepiséw bhp i p. poz. dla obiektu malarni;

- klasyfikacji wybuchowej i obliczenia obcigzenia ogniowego dla malarni;

- rozplanowania urzadzen malarni;

- dokumentacji konstrukcyjno-wykonawczej urzadzen malarni oraz ich specyfikacji materiatowe;j.

- zatozen branzowych dla obiektu malarni (media, energetyczne, wentylacyjne, zatozenia
budowlane);



- wytycznych i dokonanie wymaganych uzgodnien w zakresie ochrony $rodowiska, warunkéw p.
poz., bezpieczenstwa i higieny pracy przez uprawnionych w tym zakresie Rzeczoznawcdw oraz
innych niezbednych uzgodnien do uzyskania pozwolenia na budowe oraz zgody na uzytkowanie
dla przedmiotowej malarni;

- wymagan czesci budowlanej malarni jako element niezbedny do wykonania projektu
budowlanego obiektu, w ktérym malarnia bedzie zlokalizowana.

Specyfikacja materiatowa winna zawieraC szczeg6towe informacje dotyczace producenta i typu
zastosowanych urzadzen i ich parametrow technicznych. Wszystkie zastosowane urzgdzenia
malarni i materiaty winny spetnia¢ obowigzujgce przepisy i normy w zakresie bezpieczenstwa
stosowania i wptywu na otaczajgce Srodowisko.

4. Minimalne wymagania techniczne i oczekiwane wyposazenie malarni w urzadzenia

technologiczne.
4.1 Kabina malarska nr 1

Przeznaczona do malowania sitownikdéw o dtugosci do 1750 mm i wadze do 1 tony.

Kabina malarska wyposazona w system do automatycznego naktadania powtoki lakierniczej na
obracajacy sie sitownik za pomocg manipulatora. Transport sitownikow do kabiny malarskiej
realizowany za posrednictwem przenosnika podwieszanego.

W skiad kabiny malarskiej wchodzi:

4.1.1 Obudowa kabiny malarskiej wraz z o$wietleniem lampami w wykonaniu EX.

4.1.2 Scienna komora wywiewno-filtracyjna wyposazona w co najmniej dwa stopnie filtracji:
pierwszy labiryntowy i drugi wtdkninowy klasy EU-3.

4.1.3 Stropowa komora nawiewno-filtracyjna wyposazona w filtr widkninowy klasy EU-5.

4.1.4 Zintegrowana instalacja wentylacyjna nawiewno-wywiewna dla kabiny nr 1 i nr 2
wyposazona w wentylator nawiewu o wydajnosci min 5000m3/h wprowadzajacy S$wieze
i przefiltrowane w filtrze klasy EU-4 powietrze do wnetrza kabiny malarskiej. W uktadzie
zainstalowana ma by¢ przepustnica wieloptaszczyznowa umozliwiajgca regulacie wydajnosci
nawiewanego powietrza. Instalacja wyposazona w wymiennik ciepta zapewniajgcy ogrzanie
przestrzeni roboczej do temperatury 20°C, w zakresie temperatur zewnetrznych od -15°C do 20°C.
Dodatkowo centrala wyposazona w uktad rekuperacji z wymiennikiem krzyzowym o sprawnosci
min. 70%. Wyrzutnia posiadajgca kréciec pomiarowy.

W celu ograniczenia zanieczyszczen emitowanych w atmosfere, instalacja wentylacyjna
wyposazona przynajmniej w filtracje poprzez:

> filtry wstepne klasy EU-2

> filtry wstepne ,witokninowe” klasy EU-3

» filtry dokfadne ,kasetonowe” klasy EU-5

> filtry ,weglowe” — eliminacja LZO

4.1.5 Manipulator: 3 osiowy manipulator wykonujacy ruchy w osi X min. 2000mm, w osi Y min.

200mm. Ramie manipulatora wyposazone w 4 uchwyty dla pistoletéw lakierniczych. Zakres



ruchowy ramienia manipulatora, na ktérym umieszczone sg pistolety lakiernicze ma by¢
wymuszony poprzez system czujnikéw i by¢ odwzorowaniem wielkosci lakierowanego sitownika.
4.1.6 Linia przenosnika podwieszanego, wyposazona w obrotowe zawieszki z ptynng regulacjg
predkosci obrotowej. Po wprowadzeniu na zawieszce sitownika w przestrzen roboczg, zostaje on
wprowadzony w ruch obrotowy, predko$¢ obrotowa ustalana automatycznie za pomocg czujnikdw
w zaleznosci od $rednicy sitownika.

4.1.7 Zintegrowana szafa sterownicza urzadzeniami kabiny malarskiej. Szafa umiejscowiona poza

zasiegiem strefy zagrozenia wybuchem.

4.2 Kabina malarska nr 2
Przeznaczona do malowania sitownikdéw o dtugosci do 2500 mm i wadze do 2,5 tony.

Kabina malarska przeznaczona do automatycznego naktadania powtoki lakierniczej na obracajacy
sie sitownik za pomocg manipulatora. Transport sitownikéw realizowany za posrednictwem
wciggarki elektrycznej. Po lakierowaniu sitownik pozostaje w kabinie malarskiej do wyschniecia.

W sktad kabiny malarskiej wchodzi:

4.2.1 Obudowa kabiny malarskiej wraz z oswietleniem lampami w wykonaniu EX.

4.2.2 Scienna komora wywiewno-filtracyjna wyposazona w co najmniej dwa stopnie filtracji:
pierwszy labiryntowy i drugi widkninowy klasy EU-3.

4.2.3 Stropowa komora nawiewno-filtracyjna wyposazona w filtr wiékninowy klasy EU-5.

4.2.4 Uktad wentylacji nawiewno-wywiewny powietrza zintegrowany w jednej centrali z kabing
malarska nr 1.

4.2.5 Manipulator: 3 osiowy manipulator wykonujacy ruchy w osi X min. 2500mm, w osi Y min.
200mm. Ramie manipulatora wyposazone w 4 uchwyty dla pistoletdw lakierniczych. Zakres
ruchowy ramienia manipulatora, na ktérym umieszczone sg pistolety lakiernicze ma by¢
wprowadzany z panela operatorskiego wg programu odpowiadajgcemu wielkosci lakierowanego
sitownika.

4.2.6 Wociggarka elektryczna umozliwiajgca podniesienie, a nastepnie wprowadzenie sitownika
W przestrzen roboczg kabiny. Wciggarka wyposazona w obrotowg zawieszke z ptynng regulacjg
predkosci obrotowej. Predko$¢ obrotowa zawieszki wprowadzana z panela operatorskiego wg
programu odpowiadajgcemu wielkosci lakierowanego sitownika.

4.2.7 Zintegrowana szafa sterownicza urzadzeniami kabiny malarskiej. Szafa umiejscowiona poza
zasiegiem strefy zagrozenia wybuchem.

4.2.8 Suszenie powloki malarskiej: suszarka zintegrowana z kabing malarska. Kabina wyposazona

w instalacje wymuszajaca przeptyw powietrza ogrzanego do temperatury 50°C.
4.3 Suszarka tunelowa (komorowa)

Bezobstugowa suszarka tunelowa, wyposazona w instalacje wymuszajgca przeptyw powietrza

ogrzanego do temperatury 50°C oraz wentylacje wywiewng z przepustnica regulujaca,



zapewniajgcg w komorze roboczej suszarki stezen czesSci lotnych ze stosowanych substanci

malarskich ponizej DGW (dopuszczalnej granicy wybuchowosci).

4.4 Myjnia

Bezobstugowa i automatyczna, pracujgca w ukiadzie zamknietym. Przygotowanie do procesu
malowania sitownikdéw hydraulicznych poprzez mycie cieptg wodg z detergentami oraz suszeniem

w temperaturze ok. 50°C. Myjnia wyposazona w:

- oddzielne komory do mycia - ociekania — suszenia,

- uktad oddzielajacy zapewniajgcy separacje czastek statych i oleju z uktadu myjacego,
- uktad wodny z wanng ociekowg, pompg wody, dysz natryskowych,

- zintegrowanej szafy sterowniczej.

4.5 Strefa rozpoznawania detali

Strefa rozpoznawania detali wyposazona w system czujnikdw rozpoznajacych wielkosci sitownika.
Strefa zlokalizowana przed komorg mycia. Ukfad czujnikbw ma pozwala¢ na automatyczne

dopasowanie pracy manipulatora lakierniczego bez ingerencji operatora.

4.6 Przenosnik podwieszany jednotorowy

Przenos$nik podwieszany jednotorowy o nosnosci co najmniej 1 tony/1mb, wyposazony w zawieszki
i jest przeznaczony do transportu sitownikow do procesu malowania. Przenosnik swoim zasiegiem

ma obejmowac kolejno strefy:

- zatadunku, rozpoznawania wielkosci detali, myjni, kabiny malarskiej, suszarki tunelowej,

roztadunku.

4.7 Magazyn farb

Magazynek farb przeznaczony do sktadowania substancji palnych w oryginalnych opakowaniach.
W magazynie farb bedzie prowadzony proces przelewania i mieszania substancji palnych. Magazyn
wyposazony w oswietlenie w wykonaniu EX, wanne wychwytowg o pojemnosci min. 500 |
z kratami pomostowymi, regaty na produkty lakiernicze, stanowisko technologiczne do mieszania
wyrobdw lakierniczych, szafe sterowniczg oraz instalacje wentylacyjng pracujgcg w trybie ciggtym
zapewniajgcg co najmniej 30—krotng wymiane powietrza na godzine.

4.8 Strefa zatadunku/roziadunku

Strefa zatadunku/roztadunku ma stanowi¢ dwie niezalezne komory robocze. W strefie zatadunku

ma nastepowal podpiecie przez operatora sitownika do adaptera przymocowanego do wodzka



jezdnego przenosnika. Po zakonczeniu operacji technologicznych, w strefie roztadunku ma
nastepowac odpiecie przez operatora sitownika od adaptera przymocowanego do wozka jezdnego
przenosnika. Operacje podnoszenia/opuszczania sitownika ma odbywac sie poprzez sterowanie
przyciskami podnosnika. Wozek wraz z adapterem ma by¢ podawany i odbierany ze stref poprzez

system przesuwajgcy transportowane sitowniki o jeden takt.

4.9 Ukiad sterowniczy

Sterowanie  pracg urzadzen wchodzacymi w skiad malarni, odbywaé sie ma
z szafy sterowniczej umieszczonej na Scianie suszarki (usytuowanej poza zasiegiem strefy
zagrozenia wybuchem). Dodatkowo w obrebie kabiny malarskiej ma by¢ usytuowany panel
sterowniczy do kontrolowania pracy manipulatora. Sterowanie urzadzeniami wchodzgcymi w uktad
malarni za pomocg sterownika PLC, ktérego zadaniem bedzie odpowiednie ustawienia zadanych
wartosci dla uktadow wentylacyjnych i grzewczych oraz uktadéw transportowych. Uktad sterowania
zapewniajacy kontrole pracy urzadzen kabiny malarskiej w czasie cyklu malowania, sygnalizacje
stanu pracy urzadzen, sygnalizacje zaktdcen w funkcjonowaniu urzadzen oraz mozliwosé

awaryjnego wytaczenia.

5. Proponowane rozplanowanie urzadzen malarni sitownikow hydraulicznych zostato pokazane na

zafgczonym rysunku pogladowym — zatacznik nr 8 do wymagan ofertowych.

Oferta powinna zawierac¢ ponadto:

e Wymiary gabarytowe zabudowy malarni

¢ Wymogi dotyczace posadzki przemystowej (rezystacja)
e Poziom hatasu w miejscu pracy malarni

e Zbiornik na olej opatowy min. 1000 |

e Wartos¢ catkowitej mocy zainstalowanej

III. Warunki dostawy, uruchomienia zamknietej malarni sitlownikow i szkolenia
obstugi:

1. Oferta wykonania kompletna (cato$ciowa), wyklucza sie oferty czastkowe.

2. Oferent dostarczy oferte w zakresie technicznym zgodnym z pkt. II niniejszych wymagan.

3. Dostawca malarni dostarczy kompletng malarnie do zaktadu Zamawiajgcego wraz z

wymaganym wyposazeniem na swoj koszt na warunkach DAP wg Incoterms 2020.
4. Instalacja i uruchomienie malarni na terenie zaktadu Zamawiajgcego na koszt Dostawcy.
5. Dostawca przeprowadzi na swdj koszt min. 40 godzinne (5 x 8 godzin) szkolenie

pracownikdw Zamawiajgcego w zakresie obstugi i konserwacji urzadzen malarni.

6. Po przeprowadzonym szkoleniu, Dostawca przekaze stosowne Swiadectwa uczestnikom

szkolenia potwierdzajgce nabycie wymaganych umiejetnosci w w/w zakresie szkolenia.



7. Dostawca pokrywa koszty przejazdu, zakwaterowania i wyzywienia swoich pracownikow

w trakcie uruchomienia malarni i szkolenia obstugi.

[ll. Warunki gwarancji i serwisowania:
1. Oferent udzieli gwarancji na dostarczong malarnie i poszczegdlne jej podzespoty w okresie

nie krétszym niz 24 m-cy od daty odbioru urzadzenia u Zamawiajgcego.

2. Czas reakcji serwisu - do 24 godzin od momentu zgtoszenia usterki (tel./mail) (w dni

robocze).
3. Czas usuniecia usterki - do 48 godzin od przyjazdu serwisu (w dni robocze).

4. Dostawca zapewni dostawy czesci zamiennych do zakupionej malarni przez okres co

najmniej 10 lat od daty odbioru u Zamawiajgcego.

5. Warunki serwisowania zawarte w ust. 2 i 3 mogg by¢ przedmiotem dalszych negocjacji

w trakcie prowadzonej procedury przetargowej.

IV. Termin realizacji:

Wymagany termin dostawy, zabudowy i uruchomienia malarni na terenie Zamawiajgcego:

do m-ca sierpnia 2020 r. z mozliwoscig wydtuzenia terminu dostawy przez Zamawiajgcego
do m-ca grudnia 2020 r.

V. Miejsce dostawy:
Wydziat WS, 43-267 Suszec, ul. Piaskowa 35

Akceptacja stuzb technicznych JZR Sp. z 0.0.

ZATWIERDZAM



