Dostawa, zabudowa i uruchomienie dwéch fabrycznie nowych pionowych centrédw frezarskich sterowanych CNC

Zatacznik nr 2 do wymagan ofertowych

WYMAGANIA TECHNICZNE

DO POSTEPOWANIA PROWADZONEGO W TRYBIE PRZETARGU
NIEOGRANICZONEGO NA:

DOSTAWE, ZABUDOWE | URUCHOMIENIE DWOCH FABRYCZNIE NOWYCH
PIONOWYCH CENTROW FREZARSKICH STEROWANYCH CNC

I. PRZEDMIOT PRZETARGU:

Dostawa, zabudowa i uruchomienie dwodch fabrycznie nowych pionowych centrow
frezarskich sterowanych CNC.

Il. WYMAGANIA TECHNICZNE

Parametry techniczne i wyposazenie

1. Sterowanie numeryczne CNC

CNC HEIDENHAIN TNC 640 /lub

o System sterowania pracg obrabiarki: nowsza wersja/

e Monitor TFT color nie mniejszy niz 19™

e Przenosny reczny panel sterowania z wyswietlaczem wyposazony w elektroniczne kotko reczne

e Dwukierunkowa transmisja danych poprzez: Ethernet , USB.

e Menu w jezyku polskim.

2. Przestrzen robocza

e Przesuw w osi X nie mniej niz: 1 650 mm
e PrzesuwwosiY nie mniej niz: 800 mm
e Przesuw w osi Z nie mniej niz: 800 mm
o Odlegtosc koncéwki wrzeciona od powierzchni stotu nie mniej niz: 110 mm

3. Wrzeciennik

e Stozek wrzeciona 1SO 50

e Chwyt mocujgcy narzedzie wg normy DIN 69871

e Srednica wrzeciona roboczego nie mniej niz: 90 mm

e Naped wrzeciona roboczego bezposredni przektadnia planetarna

e Maksymalna predkos¢ obrotowa wrzeciona nie mniej niz: 3 500 obr/min
e Nominalna (stata) moc silnika wrzeciona (S1) nie mniej niz: 17 kW

e Nominalny (staty) moment obrotowy (S1) nie mniej niz: 900 Nm

e Skrecajgcy moment wrzeciona (S6-60%) nie mniej niz: 1 300 Nm

e Sity posuwowe w osiach XY nie mniej niz: 17 kN
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e Sity posuwowe w osiach Z nie mniej niz: 20 kN

e Zewnetrzne i wewnetrzne chtodzenie narzedzi cieczg

e Cisnienie chtodzenia przez wrzeciono nie mniej niz: 20 bar

4. Stét roboczy

e Powierzchnia robocza stotu nie mniej niz: 1 800 x 780 mm
o Nos$nosc stotu roboczego nie mniej niz: 2 500 kg
5. Posuwy

nie mniej niz: 10 000 mm/min w
kazdej osi

e Szybkie przesuwy dojazdowe w osiach X/Y/Z/W

nie mniej niz w zakresie : 1 do 10 000

e Szybko$¢ posuwu roboczego w osiach X/Y/ZIW mm/min w kazdej osi

6. Magazyn narzedzi

e Liczba pozycji gniazd narzedziowych nie mniej niz: 24 szt.

e Maksymalna Srednica narzedzia w magazynie nie mniej niz: @ 110 mm

o Maksymalna srednica narzedzia w magazynie przy wolnych

. . . nie mniej niz: @ 180 mm
sgsiednich gniazdach i niz: @

o Maksymalna waga narzedzia w magazynie nie mniej niz: 15 kg

7. Powierzchnia zabudowy obrabiarki na stanowisku roboczym

o Maksymalna powierzchnia zabudowy obrabiarki wraz z nie wigcej niz: 6 000 mm /wzdtuz osi
zabudowanym transporterem wioréw X/ x 4 000 mm /wzdtuz osi Y/
e Wysokos¢ obrabiarki nie wigcej niz: 3 500 mm

8. Wyposazenie obrabiarki

e Korpus obrabiarki (materiat, wykonanie) zeliwo szare

e Prowadzenie w osiach X,Y,Z - toczne (rolkowe) nie mniej niz: 4 szt. prowadnic w osi Y

e System sptukiwania powierzchni stotu roboczego i komory roboczej

e System chtodzenia wrzeciona

e Pistolet z wezem spiralnym min. 3m na sprezone powietrze

e Petna zabudowa przestrzeni roboczej i zamek bezpieczenstwa drzwi

e Oswietlenie robocze oraz lampka sygnalizacyjna

e Automatyczne smarowanie

e  Giowny transporter widérow (zgrzebtowy lub tasmowy)

. M zgrzebtowy lub tasmow
zabudowany wzdtuz osi X z tytu obrabiarki & Y Y

e Sonda radiowa pomiaru narzedzia wraz z pierscieniem kalibracyjnym

e Sonda radiowa pomiaru detalu wraz z pierscieniem kalibracyjnym

e Pojemnik na wiéry nie mniejszy niz 400 |

e Zestaw kluczy narzedziowych, $ruby poziomujgce

e Instrukcja obstugi i programowania obrabiarki w jezyku
polskim

e Deklaracja zgodnosci WE

e System filtracji chtodziwa
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e System odsysania wraz z filtracjg oparéw i separacjg skroplin
z wnetrza kabiny

e Poziom hatasu w miejscu pracy nie wiecej niz 80 dB

Akceptacja stuzb technicznych JZR Sp. z o.0.

ZATWIERDZAM
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